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Zinkdruckgusswettbewerb 2009/2010

Zinkdruckguss fiir
hochste Anspriiche:
Initiative Zink kiirt Preistrager

Zum dritten Mal wurden am 18. Januar 2010 wadhrend der Eroffnungsveranstaltung der
EUROGUSS in Niirnberg herausragende Bauteile im Rahmen des Zinkdruckgusswettbewerbs
pramiert. Die Preise wurden in zwei Kategorien vergeben: Kategorie 1 ist Gussteilen gewidmet,
die auBergewdhnliche, konstruktive und gieRtechnische Losungen fiir ihre Fertigung erfordern.
In Kategorie 2 werden Innovationen und Umstellungen auf Zinkdruckguss pramiert.

Bestplatzierter in Kategorie 1 ist ein Wagen-
boden einer HO-Modelleisenbahn (Container-
wagen fiir Lkw-Wechselpritschen) von Mark-
lin. Ausschlaggebend fiir den Einsatz von Zink
bei diesem Gussteil war unter anderem das
spezifische Gewicht von Zink. Dadurch erhalt
der Wagenboden das erforderliche Gewicht,
um den Schwerpunkt des Wagens tief anzu-
siedeln. So ist fiir den gesamten Bahnwagen
eine stabile und robuste Fahrweise gewahr-
eistet. Die gefiihlte Wertigkeit sowie die gieR-
technische Prazision, die Oberflachenqualitat
und das Kosten-Nutzen-Verhaltnis machen
Zink in diesem Fall zur ersten Werkstoffwahl.
~DerWagenboden wurde mit feinsten De-
taillierungen und Ausprdgungen sowie mit
groBen Durchbriichen, diinnen Verstrebungen
und magenauen Bohrungen gegossen. Die
optimale Formfiillung — trotz der Durchbriiche
und Verstrebungen - stellt eine grofe techni-
sche Herausforderung an den Gieer und das
GieBwerkzeug dar. Ein hoher Grad an Gieper-
fektion zur Herstellung eines detaillierten und
mafstabsgetreuen Modells ist erforderlich.
Das Gussteil wartet mit enorm hohen techni-
schen Anspriichen auf, die herausragend er-
filllt sind“, erlautert Dr. Franz Josef Feikus,
Bundesverband der Deutschen GieBerei-In-
dustrie (BDG), die Entscheidung der Jury.

Kriterien: hohe Gussqualitat,
innovativ und zukunftsweisend

Mit dem zweiten Platz wird eine Baugruppe
geehrt, die durch die DruMeta-Metall GmbH &
Co. KG eingereicht wurde. Diese Baugruppe,
bestehend aus den Gehduseteilen sowie dem
Motorflansch, wird fiir den automatisierten
Antrieb von Tiiren mit einem Gewicht von bis
2u 250 Kilogramm eingesetzt. Dabei werden
an die Gussteile extreme Anforderungen so-
wohl an die Giefgenauigkeit als auch an die
mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs

Zink gestellt. Die standig wechselnden Belas-
tungen fiihren zu einer hohen Dauerbean-
spruchung. Das im Gehduse enthaltene Ge-
triebe muss trotz dieser schwierigen Rahmen-
bedingungen die notwendige Laufruhe ge-
wahrleisten.

Durch die hohe Gussqualitat der Gehdu-
sehalften konnte die geforderte Passgenauig-
keit ohne eine mechanische Nachbearbeitung
erreicht und sichergestellt werden. Auch die
anspruchsvolle Umsetzung der Entformung
von Hinterschnitten im Inneren des Gussteils
iiberzeugte die Expertenjury.

Der dritte Platz wird an ein Gehduse fiir
Video- und Fernsehelektronik im Automobil
vergeben, mit dem sich die Adolf F6hl GmbH +
Co KG am Wettbewerb beteiligte. Besonders
die Luftergitter in der Mitte des Gussstiicks
stellen hohe Anforderungen an den Formen-
bau und den DruckgieBer, die innen liegen-
den Trennrippen von einem Millimeter mit lan-
gen FlieBwegen und Stromungshindernissen
einwandfrei zu gieen. Auch die komplexe
Entgratung samtlicher Liiftungsschlitze — oh-
ne deren Deformation — zeugt von hoher Qua-
lifikation.

»Das Einsatzgebiet dieses Gehduses
kann ohne Zweifel als innovativ und zukunfts-
weisend bezeichnet werden. Der Werkstoff
Zink zeichnet sich hierbei im Vergleich zu
Kunststoff durch seine abschirmenden Eigen-
schaften gegeniiber elektromagnetischen
Storfeldern aus. Durch das hohe Potenzial zur
Warmeableitung und durch die hohe Steifig-
keit des Bauteils ist Zink fiir diese Anwendung
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Exceptional components were awarded prizes
for the third time on 18 January, 2010 during
the opening ceremonies of the EUROGUSS in
Nuremberg in the context of the zinc die-cast-
ing competition. Prizes were awarded in two
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’9 Lininl
" "
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besonders geeignet. Das hohere spezifische
Gewicht des Zinks gegeniiber den Leichtme-
tallen ist durch die Maglichkeit des sehr
diinnwandigen GieRens kompensiert. Damit
wird dem aktuellen Entwicklungstrend beim
Automobilbau zu leichteren Fahrzeugen ohne
einen Verlust an Komfort Rechnung getragen®
erklart Jurymitglied Hans-Helmut Jeschke, Ini-
tiative Zink.

Kategorie 2: Siegerpodest
teilen sich zwei Unternehmen

Die in Kategorie 2 eingereichten Gussteile
zeugten ausnahmslos von hoher Qualitdt und
Innovationskraft — was sich auch im Ergebnis
widerspiegelt. Das Siegerpodest miissen sich
in diesem Jahr zwei Unternehmen teilen: die
DruMeta-Metall GmbH & Co. KG, die ein Ge-
hause eines Gleichstromjalousieantriebs mit
absoluter Laufruhe eingereicht hatte, und die
Havellandische Zink-Druckgu GmbH & Co. KG
mit einer Bodenstaubsauger-Lenkrolle.

Der gezielte Einsatz von Zinkdruckguss

categories: category 1 is dedicated to cast-
ings that require unusual design and casting
technology solutions for their manufacture.
Category 2 honoured innovations and chan-
geovers to zinc die-casting.
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Kategorie 2, Platz 1: Gehduse-Gleichstrom-
jalousieantrieb (DruMeta)

mit seinen ausgezeichneten GieReigenschaf-
ten erlaubte es, das Gehause des Gleich-
stromjalousieantriebs mit absoluter Laufruhe
bei einer Gesamtlange von 276 Millimetern
bei extremer Diinnwandigkeit in hervorragen-
der Qualitdt zu gieBen. Der Abguss stellte
technisch hochste Anforderungen, weil eine
Entliiftung des Gussstiicks von innen gewdhr-
leistet sein musste. Die Schieberwege im Fiih-
rungsbereich waren bis zu 138 Millimeter
lang und mussten zueinander zentriert und fi-
xiert werden. In der Vorentwicklung wurde
auch die Umsetzung in Kunststoff oder Stahl
untersucht. Die beste technische und wirt-
schaftlichste Umsetzung gelang in diesem Fall
eindeutig durch den Zinkdruckguss, fiir den
vor allem die Diinnwandigkeit in Verbindung
mit der Steifigkeit sprach sowie die nur im
Zinkdruckguss realisierbare lange Fiihrung
der Schieber.

Fiir die Bodenstaubsauger-Lenkrolle wur-
den mehrere Zinkdruckgussteile eingereicht.
Im Fall dieses hochwertigen Staubsaugers
wurde besonders Wert auf hochbelastbare
Materialien und Bauteile gelegt: Langlebig-
keit, aber auch wertige Optik und Haptik kén-
nen an bestimmten Stellen nur durch die Ver-
wendung von Metall - hier durch Zink - er-
reicht werden. Voraussetzung bei der Werk-
stoff- und Verfahrensauswahl war, dass das
Gerat nicht wesentlich schwerer werden darf.
Die Begriindung der Experten: ,Herausragend
ist die bei der Lenkrollenhalterung zum Ein-
satz kommende innovative GieRtechnik: Die
gezielte Porenbildung im Inneren des Bauteils
bei gleichzeitig optimaler Oberflachenquali-
tat stellt eine innovative Entwicklung im Be-
reich des DruckgieBens dar. Eine Material-
ersparnis und Gewichtsreduzierung von 25
Prozent konnte damit erzielt werden.“

Jury beeindruckt von
Umstellung auf Zinkdruckguss

Ein Bauteil der Adolf F6hl GmbH + Co KG wird
auch in Kategorie 2 mit dem dritten Platz aus-
gezeichnet: ein Getriebegehduse mit Innen-
verzahnung fiir einen Jalousieantrieb. Die Jury
wiirdigt in ihrer Ergebnisbegriindung beson-
ders die Umstellung auf Zinkdruckguss:
,,Durch die Integration einer Verzahnung in ei-
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Kategorie 2, Platz 1: Lenkrolle-Bodenstaub-
sauger (HZD)

nem Zinkdruckgussteil wurde die bisher zwei-
teilige Konstruktion — Aluminiumgehduse und
Kunststoffteil mit Verzahnung — ersetzt. Da
die Verzahnung direkt auf Endkontur gegos-
sen wurde, konnte auf eine spanende Bear-
beitung verzichtet werden, wodurch sich ein
deutlicher Kostenvorteil ergab. Zusatzlich
werden durch die unzerstorte Gusshaut hthe-
re mechanische Eigenschaften erreicht. Insge-
samt zeichnet sich das Gussstiick nach der
Umstellung durch einen geringeren Verschleif
im Planetengetriebe und eine dadurch be-
dingte Reduzierung der Gerauschentwicklung
bei gleichzeitig verlangerter Lebensdauer aus.
Die hoheren Werkzeugstandzeiten fiir den
Zinkdruckguss reduzieren zusatzlich die Bau-
teilkosten.“

Wie beim letzten Zinkdruckgusswettbe-
werb 2008 wurde eine Baugruppe einge-
reicht, die sich nicht eindeutig einer der bei-
den Wettbewerbskategorien zuordnen lief.
Diese Baugruppe erfiillt die hohen Anspriiche
beider Kategorien fiir eine Platzierung im vor-
deren Bereich. Die Jury entschloss sich des-
halb, wieder einen Sonderpreis zu vergeben -
und diesen erhilt erneut die HDO Druckguf-
und Oberflachentechnik GmbH.

Bei der eingereichten Baugruppe handelt
es sich um eine Mittelkonsole fiir einen Pkw
aus dem Premiumsegment mit extrem hohen
optischen und funktionalen Anspriichen.
Zinkdruckguss wird hier zusammen mit Holz,
Kunststoff und Leder eingesetzt. Die Oberfla-
che der Zinkdruckgussteile wurde durch eine
Strukturgalvanisierung erreicht. Dadurch er-
halten die Gussteile eine so genannte Touch-
free-Oberflache, das heift, beim Gebrauch

Sonderpreis:
Baugruppe-Mittelkonsole
(HDO)

Kategorie 2, Platz 3: Getriebegehduse-
Jaoulsieantrieb (Fohl)

werden keine Fingerabdruckspuren sichtbar.
Der Metalleffekt bleibt bei dieser Oberfld-
chenbehandlung als solche erhalten und er-
kennbar. Die GréBe und Komplexitdt der Kom-
ponenten sowie die Anzahl der ndtigen Pro-
zessschritte zeichnen diese Baugruppe als ex-
trem schwierig herstellbar aus. Die einzelnen
Bauteile - teils von beachtlicher GroRe
(Schussgewichte von bis zu 1,2 Kilogramm) -
sind fehlerfrei gegossen. Zum Einsatz kamen
technisch anspruchsvolle Giefitechniken, um
Durchbriiche und lange FlieBwege bei optima-
ler Oberflachenqualitat und hoher MaRgenau-
igkeit zu erreichen.

Neuerungen 2009/2010:
Fokus auf Maglichkeiten,
Design und Anwendersicht

Der von der Initiative Zink und dem Verband
Deutscher DruckgieBereien (VDD) ausge-
schriebene Wettbewerb soll verdeutlichen,
dass Zinkdruckguss als Herstellungsverfahren
herausragend prézise ist, durch den geringen
Nachbearbeitungsaufwand der Bauteile und
ein giinstiges Kosten-Nutzen-Verhaltnis tiber-
zeugt und immer wieder innovative Anwen-
dungen ermdglicht. Zur Teilnahme berechtigt
sind alle DruckgieBereien aus dem deutsch-
sprachigen Raum. Die Gussstiicke miissen
aus der Produktion der letzten 18 Monate
stammen.

Der Zinkdruckgusswettbewerb 2009/2010
wartete mit einigen Neuerungen auf: Zum
einen wurden die Wettbewerbskategorien so
modifiziert, dass Designaspekte und die be-
sonderen Maglichkeiten durch Zinkdruckguss
starker beriicksichtigt werden. Und zum ande-
ren waren mit Dr.-Ing. Norbert Grov, TAKATA-
PETRI AG, und Franz Wier, TRW Automotive
GmbH, erstmals Experten in der Jury, die die
Bauteile direkt aus einer Anwendersicht,
namlich aus der Perspektive der Automobilin-
dustrie beurteilten. Auerdem in der Exper-
tenjury ehrenamtlich tdtig waren: Dipl.-Ing.
Franz Josef Wostmann, Fraunhofer IFAM, Dr.-
Ing. Franz Josef Feikus, BDG Bundesverband
der Deutschen GieRerei-Industrie, Dipl.-Ing.
Kurt Griin, Grillo-Werke AG, Helmut Jeschke,
Initiative Zink und Rafael Lippa, Xstrata Zinc
GmbH. «
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