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KT-IN FORM
Der moderne Druckguss zahlt zu den besonderen Verfahren, die dazu beitragen, dass
Zink in vielen Bereichen unseres Lebens einsetzbar ist. Die innovative Technik ermdglicht

immer wieder neue Anwendungen, denn Zinklegierungen lassen sich in nahezu jede Form
bringen. Sie sind iiberall dort gefragt, wo hohe Stabilitit gefordert wird. Und auBerdem

sehen sie oftmals auch atemberaubend aus.

Es ist die Bandbreite der technischen Anwendungs-
moglichkeiten, die den Zinkdruckguss auf den ers-
ten Blick besonders macht. Die herausragenden
Merkmale liegen aber im Detail. Im Druckgussver-
fahren wird die fliissige Zinklegierung unter hohem
Druck in eine Stahlform gepresst. Nach dem Guss
erkaltet die Legierung schnell und erlangt eine
hohe Festigkeit. Vom fliissigen Metall bis zum fer-
tigen Gussstiick dauert das nur wenige Sekunden;
das néchste Teil kann sofort gegossen werden. Das
spart Zeit.

GLEICHMASSIG VIELSEITIG

Die Druckguss-Technik ermdglicht die Herstellung
von Bauteilen in unterschiedlicher GroBe und Stér-
ke: von weniger als einem Gramm bis zu mehr als
einem Kilo lassen sich Komponenten fertigen, die
sich durch hohe Stabilitat, Prazision und Langle-
bigkeit auszeichnen. Selbst Gussstiicke mit extrem
diinnen Wandungen kdnnen in gleichméBiger Qua-
litdt und ohne aufwéandige Nachbearbeitung produ-
ziert werden.
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EIN ECHTER BLICKFANG

Zinkdruckguss sorgt dafiir, dass gutes Design in-
nerhalb kurzer Zeit Realitdt wird. Ob Schalter, Griffe,
Zierleisten, Blenden oder Armaturen; Zinklegierun-
gen konnen nicht nur in nahezu jeder gewiinschten
Form gegossen werden. Wahrend des GieBens las-
sen sich zusatzlich prazise Oberflachenstrukturen
integrieren, die der Optik eine auBergewdhnliche
Wirkung verleihen. Zusétzliche Oberflichenverede-
lungen oder z.B. organische Lacke kdnnen Produk-
te sichtbar aufwerten.

UMWELTFREUNDLICH, ROBUST UND SICHER
Beim Zinkdruckguss bendtigt die Zinklegierung eine
relativ geringe Schmelztemperatur von 379-390°C.
Das spart Energie. Der Werkstoff erhdlt anschlie-
Bend eine hohe Festigkeit und macht die Bauteile
besonders stabil, robust und langlebig. Zinklegie-
rungen sind perfekt fiir die Abschirmung von elek-
tromagnetischer Strahlung geeignet. Hochwertige
elektronische Anlagen werden daher mit Verbund-
steckern und Geh&useteilen aus Zinkdruckguss zu-
verléssig vor Funktionsstorungen geschiitzt.
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@) HINTERGRUNDWISSEN

Was sind Zinklegierungen?

Reines Zink ist fiir das GieBen nicht geeignet.
Doch durch den Zusatz von Metallen wie Alumi-
nium und Kupfer werden die Eigenschaften des
Grundmetalls wesentlich verbessert. Die Antei-
le der anderen Metalle sind dabei sehr gering:
so liegt der Zusatz von Aluminium bei nur ca. 4
Prozent, bei Kupfer ist der Anteil sogar wesentlich
niedriger. Die Wirkung ist dennoch erstaunlich. Die
GieBbarkeit und die Festigkeit werden durch die
Beimengung namlich betréchtlich erhoht.

Auch das Recycling ist vorbildlich. Zinklegierungen
lassen sich mit moderner Technologie vollstandig
zurlick gewinnen. Darum konnen Zinkdruckguss-
teile nach Gebrauch zu 100 % recycelt werden.

Mehr Informationen unter:

www.ZINK.de
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