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Zinkdruckgusswettbewerb 2009/2010

Zinkdruckguss fur hochste Anspruche: Initiative Zink kirt Preistrager

(Dusseldorf, 19.01.2010) Zum dritten Mal wurden am 18. Januar 2010 wahrend
der Eroffnungsveranstaltung der EUROGUSS in Nirnberg herausragende
Bauteile im Rahmen des Zinkdruckgusswettbewerbs préamiert. Die Preise
wurden in zwei Kategorien vergeben: Kategorie 1 ist Gussteilen gewidmet, die
aulRergewdhnliche, konstruktive und gielstechnische Lésungen fur ihre
Fertigung erfordern. In Kategorie 2 werden Innovationen und Umstellungen auf
Zinkdruckguss pramiert.

Bestplatzierter in Kategorie 1 ist ein Wagenboden einer HO-Modelleisenbahn
(Containerwagen fur Lkw-Wechselpritschen) von Marklin. Ausschlaggebend fiir den
Einsatz von Zink bei diesem Gussteil war unter anderem das spezifische Gewicht
von Zink. Dadurch erhalt der Wagenboden das erforderliche Gewicht, um den
Schwerpunkt des Wagens tief anzusiedeln. So ist fir den gesamten Bahnwagen eine
stabile und robuste Fahrweise gewdhrleistet. Die gefiuihlte Wertigkeit sowie die
gielRtechnische Prazision, die Oberflachenqualitat und das Kosten-Nutzen-Verhéltnis
machen Zink in diesem Fall zur ersten Werkstoffwahl.

.Der Wagenboden wurde mit feinsten Detaillierungen und Auspragungen sowie mit
groBen Durchbriichen, dinnen Verstrebungen und malRgenauen Bohrungen
gegossen. Die optimale Formflllung — trotz der Durchbriiche und Verstrebungen —
stellt eine groRe technische Herausforderung an den GielRer und das GieRwerkzeug
dar. Ein hoher Grad an Giel3perfektion zur Herstellung eines detaillierten und
mal3stabsgetreuen Modells ist erforderlich. Das Gussteil wartet mit enorm hohen
technischen Ansprichen auf, die herausragend erfullt sind“, erlautert Dr. Franz Josef
Feikus, Bundesverband der Deutschen Giel3erei-Industrie (BDG), die Entscheidung
der Jury.

Kriterien: hohe Gussqualitat, innovativ und zukunftsweisend

Mit dem zweiten Platz wird eine Baugruppe geehrt, die durch die DruMeta-Metall
GmbH & Co. KG eingereicht wurde. Diese Baugruppe, bestehend aus den
Gehauseteilen sowie dem Motorflansch, wird fur den automatisierten Antrieb von
Turen mit einem Gewicht von bis zu 250 Kilogramm eingesetzt. Dabei werden an die
Gussteile extreme Anforderungen sowohl an die Giel3genauigkeit als auch an die
mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs Zink gestellt. Die standig wechselnden
Belastungen filhren zu einer hohen Dauerbeanspruchung. Das im Gehéause
enthaltene Getriebe muss trotz dieser schwierigen Rahmenbedingungen die
notwendige Laufruhe gewahrleisten.
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Durch die hohe Gussqualitait der Gehadusehdlften konnte die geforderte
Passgenauigkeit ohne eine mechanische Nachbearbeitung erreicht und
sichergestellt werden. Auch die anspruchsvolle Umsetzung der Entformung von
Hinterschnitten im Inneren des Gussteils Uberzeugte die Expertenjury.

Der dritte Platz wird an ein Gehéause fur Video- und Fernsehelektronik im Automobil
vergeben, mit dem sich die Adolf Fohl GmbH + Co KG am Wettbewerb beteiligte.
Besonders die Luftergitter in der Mitte des Gusssticks stellen hohe Anforderungen
an den Formenbau und den Druckgiel3er, die innen liegenden Trennrippen von
einem Millimeter mit langen FlieBwegen und Strémungshindernissen einwandfrei zu
gieRen. Auch die komplexe Entgratung samtlicher Liftungsschlitze — ohne deren
Deformation — zeugt von hoher Qualifikation.

,Das Einsatzgebiet dieses Gehduses kann ohne Zweifel als innovativ und
zukunftsweisend bezeichnet werden. Der Werkstoff Zink zeichnet sich hierbei im
Vergleich zu Kunststoff durch seine abschirmenden Eigenschaften gegentber
elektromagnetischen Storfeldern aus. Durch das hohe Potenzial zur Warmeableitung
und durch die hohe Steifigkeit des Bauteils ist Zink fiir diese Anwendung besonders
geeignet. Das héhere spezifische Gewicht des Zinks gegenilber den Leichtmetallen
ist durch die Mdglichkeit des sehr dinnwandigen GieRens kompensiert. Damit wird
dem aktuellen Entwicklungstrend beim Automobilbau zu leichteren Fahrzeugen ohne
einen Verlust an Komfort Rechnung getragen“ erklart Jurymitglied Hans-Helmut
Jeschke, Initiative Zink.

Kategorie 2: Siegerpodest teilen sich zwei Unternehmen

Die in Kategorie 2 eingereichten Gussteile zeugten ausnahmslos von hoher Qualitét
und Innovationskraft — was sich auch im Ergebnis widerspiegelt. Das Siegerpodest
mussen sich in diesem Jahr zwei Unternehmen teilen: die DruMeta-Metall GmbH &
Co. KG, die ein Gehause eines Gleichstromjalousieantriebs mit absoluter Laufruhe
eingereicht hatte, und die Havellandische Zink-Druckguss GmbH & Co. KG mit einer
Bodenstaubsauger-Lenkrolle.

Der gezielte Einsatz von Zinkdruckguss mit seinen ausgezeichneten
GielReigenschaften erlaubte es, das Gehduse des Gleichstromjalousieantriebs mit
absoluter Laufruhe bei einer Gesamtlange von 276 Millimetern bei extremer
Dunnwandigkeit in hervorragender Qualitat zu giel3en. Der Abguss stellte technisch
hochste Anforderungen, weil eine Entliftung des Gusssticks von innen
gewabhrleistet sein musste. Die Schieberwege im Fiihrungsbereich waren bis zu 138
Millimeter lang und mussten zueinander zentriert und fixiert werden. In der
Vorentwicklung wurde auch die Umsetzung in Kunststoff oder Stahl untersucht. Die
beste technische und wirtschaftlichste Umsetzung gelang in diesem Fall eindeutig
durch den Zinkdruckguss, fur den vor allem die Diunnwandigkeit in Verbindung mit
der Steifigkeit sprach sowie die nur im Zinkdruckguss realisierbare lange Fuhrung
der Schieber.
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Fur die Bodenstaubsauger-Lenkrolle wurden mehrere Zinkdruckgussteile
eingereicht. Im Fall dieses hochwertigen Staubsaugers wurde besonders Wert auf
hochbelastbare Materialien und Bauteile gelegt: Langlebigkeit, aber auch wertige
Optik und Haptik kénnen an bestimmten Stellen nur durch die Verwendung von
Metall — hier durch Zink — erreicht werden. Voraussetzung bei der Werkstoff- und
Verfahrensauswahl war, dass das Gerat nicht wesentlich schwerer werden darf. Die
Begriindung der Experten: ,Herausragend ist die bei der Lenkrollenhalterung zum
Einsatz kommende innovative Gieldtechnik: Die gezielte Porenbildung im Inneren
des Bauteils bei gleichzeitig optimaler Oberflachenqualitat stellt eine innovative
Entwicklung im Bereich des DruckgieBens dar. Eine Materialersparnis und
Gewichtsreduzierung von 25 Prozent konnte damit erzielt werden.”

Jury beeindruckt von Umstellung auf Zinkdruckguss

Ein Bauteil der Adolf F6hl GmbH + Co KG wird auch in Kategorie 2 mit dem dritten
Platz ausgezeichnet: ein Getriebegehduse mit Innenverzahnung flr einen
Jalousieantrieb. Die Jury wirdigt in ihrer Ergebnisbegrindung besonders die
Umstellung auf Zinkdruckguss: ,Durch die Integration einer Verzahnung in einem
Zinkdruckgussteil wurde die bisher zweiteilige Konstruktion — Aluminiumgehause und
Kunststoffteil mit Verzahnung — ersetzt. Da die Verzahnung direkt auf Endkontur
gegossen wurde, konnte auf eine spanende Bearbeitung verzichtet werden, wodurch
sich ein deutlicher Kostenvorteil ergab. Zusatzlich werden durch die unzerstorte
Gusshaut héhere mechanische Eigenschaften erreicht. Insgesamt zeichnet sich das
Gussstuck nach der Umstellung durch einen geringeren Verschlei® im
Planetengetriebe und eine dadurch bedingte Reduzierung der Gerauschentwicklung
bei gleichzeitig verlangerter Lebensdauer aus. Die héheren Werkzeugstandzeiten fir
den Zinkdruckguss reduzieren zuséatzlich die Bauteilkosten."

Wie beim letzten Zinkdruckgusswettbewerb 2008 wurde eine Baugruppe eingereicht,
die sich nicht eindeutig einer der beiden Wettbewerbskategorien zuordnen liefl3.
Diese Baugruppe erfillt die hohen Anspriiche beider Kategorien fir eine Platzierung
im vorderen Bereich. Die Jury entschloss sich deshalb, wieder einen Sonderpreis zu
vergeben — und diesen erhélt erneut die HDO Druckguf3- und Oberflachentechnik
GmbH.

Bei der eingereichten Baugruppe handelt es sich um eine Mittelkonsole flr einen
Pkw aus dem Premiumsegment mit extrem hohen optischen und funktionalen
Ansprichen. Zinkdruckguss wird hier zusammen mit Holz, Kunststoff und Leder
eingesetzt. Die Oberflache der Zinkdruckgussteile wurde durch eine
Strukturgalvanisierung erreicht. Dadurch erhalten die Gussteile eine so genannte
Touch-free-Oberflache, das heildt, es werden im  Gebrauch keine
Fingerabdruckspuren sichtbar. Der Metalleffekt bleibt bei dieser
Oberflachenbehandlung als solche erhalten und erkennbar. Die GroéRe und
Komplexitdt der Komponenten sowie die Anzahl der noétigen Prozessschritte
zeichnen diese Baugruppe als extrem schwierig herstellbar aus. Die einzelnen
Bauteile — teils
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von beachtlicher GroRe (Schussgewichte von bis zu 1,2 Kilogramm) — sind
fehlerfrei gegossen. Zum Einsatz kamen technisch anspruchsvolle Giel3techniken,
um Durchbriiche und lange FlieBwege bei optimaler Oberflachenqualitat und hoher
Maf3genauigkeit zu erreichen.

Neuerungen 2009/2010: Fokus auf Mdglichkeiten, Design und Anwendersicht

Der von der Initiative Zink und dem Verband Deutscher Druckgiel3ereien (VDD)
ausgeschriebene Wettbewerb soll verdeutlichen, dass Zinkdruckguss als
Herstellungsverfahren  herausragend prézise ist, durch den geringen
Nachbearbeitungsaufwand der Bauteile und ein gunstiges Kosten-Nutzen-
Verhéltnis Uberzeugt und immer wieder innovative Anwendungen ermdéglicht. Zur
Teilnahme berechtigt sind alle DruckgiefRereien aus dem deutschsprachigen Raum.
Die Gussstucke mussen aus der Produktion der letzten 18 Monate stammen.

Der Zinkdruckgusswettbewerb 2009/2010 wartete mit einigen Neuerungen auf: Zum
einen wurden die Wettbewerbskategorien so modifiziert, dass Designaspekte und
die besonderen Moglichkeiten durch Zinkdruckguss starker bertcksichtigt werden.
Und zum anderen waren mit Dr.-Ing. Norbert Grov, TAKATA-PETRI AG, und Franz
Wier, TRW Automotive GmbH, erstmals Experten in der Jury, die die Bauteile direkt
aus einer Anwendersicht, namlich aus der Perspektive der Automobilindustrie
beurteilten. Au3erdem in der Expertenjury ehrenamtlich tatig waren: Dipl.-Ing. Franz
Josef Wostmann, Fraunhofer IFAM, Dr.-Ing. Franz Josef Feikus, BDG
Bundesverband der Deutschen Giel3erei-Industrie, Dipl.-Ing. Kurt Gruin, Grillo-Werke
AG, Helmut Jeschke, Initiative Zink und Rafael Lippa, Xstrata Zinc GmbH.
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Die Initiative Zink ist ein Zusammenschluss von Zinkerzeugern, Zinkrecyclern, Halbzeugproduzenten, Herstellern und Verarbeitern von
Zinkverbindungen unter dem Dach der WirtschaftsVereinigung Metalle. Sie ist Ansprechpartner fir Behorden, Anwender und fur die
Presse in allen Fragen rund um das Zink. Die Initiative Zink hat ihren Sitz in Disseldorf und arbeitet in enger Kooperation mit nationalen
und internationalen Zinkverbanden.
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